ARBEITSPRINZIP

Die Vakuum-, Misch- und Homogenisieranlage Modell BSA wurde entwickelt auf der Basis
unserer lang-jahrigen Erfahrung im Bau von Kolloidmuahlen und Prozessanlagen fur die
Nahrungsmittel-, Pharma-, Kosmetik- und anverwandte Industrien.

Die Kolloidmuhle in der "BSA" Anlage wird eingesetzt zum Homogenisieren, Zirkulieren-
und Entleeren, wobei die Rohstoffe direkt vor der Homogenisatorkammer zudosiert werden.
Der Ruhrbehalter mit Ankerrthrer und Teflonabstreifern wird je nach Produkt zusatzlich mit
einem Zahnscheiben- oder Spiralriihrer ausgeristet. Der Mischbehalter ist ausgefthrt fir
Heiz- und Kuhlbetrieb und zum Arbeiten unter Vakuum.

Kolloidmiihle

Durch die Erzielung hoher Prall- und Schneideffekte und der in der Mahlkammer
verursachten grofen Turbulenzen werden Kavitationen hervorgerufen, die im Ultra-
Schallbereich liegen. Mit der Spaltverstellung zwischen Rotor und Stator koénnen
Partikelfeinheiten > 1 pm erreicht werden. Der gezahnte Rotor und Stator, mit einer fir
diese hochtourigen Muhlen Uberaus gro3en Mahlflache (3-stufig), erzielt eine kombinierte
Reibe- und hauptsachlich fir die schonende Behandlung der Produkte wichtige
Prallwirkung.

Ankerriihrer

Der Anker, ausgerustet mit Abstreifern, erzeugt eine starke tangentiale Hauptstrémung und
bewirkt eine optimale Warmeubertragung. Er férdert das Produkt von der Wandung gegen
die Behaltermitte und somit zum innen liegenden Zahnscheibenrihrer. Die besondere
konstruktive Ausbildung des Ankerprofils und der Abstreifer gewahrleistet nebst der
hervorragenden Warmeubertragung eine intensive tangentiale und radiale Durchmischung
des Produktes. Variable Drehzahl fir ideale Durchmischung bei unterschiedlichen
Produktviskositaten ist zu empfehlen.

Spiralriihrer (kann ebenfalls gegen einen Zahnscheibenruhrer getauscht werden)

Die Mischspirale im Deckel eingebaut dient zur Intensivierung der vertikalen
Mischbewegung und besseren und sofortigen Entliftung der Produkte an der Oberflache.
Er lauft in Gegenrichtung zum Ankerruhrer und ist mit seiner Konstruktion geeignet
Viskositaten von dinnflissig bis pastenférmig immer im turbulenten Bereich zu Mischen.
Dies garantiert neben der schnellen Entliftung, eine gleichmassige Warmeubertragung im
Heiz- sowie im Kihlprozess vom Doppelmantel des Mischbehalters in das Produkt. Fir
hohe Viskositaten ist der Einbau einer variablen Drehzahl zu empfehlen.

Zahnscheibenriihrer

Der zum Anker gegenlaufig drehende Zahnscheibenrihrer erzeugt eine starke radiale und
axiale Hauptstromung. Durch den massiven Materialtransport wird eine intensive vertikale
Durchmischung und sofortige, gleichmafige Verteilung der einzelnen Rohstoffpartikel
erreicht. Durch die Rotation entsteht eine hochturbulente Scherstromung. Da die in diesem
Bereich auftretende Kraft (Spannung) gréler ist als die Festigkeit der mit strémenden
dispersen Partikel, werden diese geteilt und homogen im Medium verteilt. Variable
Drehzahl fir verschiedene Fillgrade und unter-schiedliche Produktviskositaten ist zu
empfehlen.

Mischbehalter/-deckel

Die konische Behalterform erleichtert die Entleerung. Zur gleichmaRigen Verteilung der zu-
oder abzufiihrenden Energie ist der Doppelmantel des Behalters mit Leitspiralen
ausgerustet. Die flache Bauart des Behalterdeckels erleichtert die in- line- Reinigung und
spart Bauhdhe der Anlage. Der Deckel wird mit einer elektro-mechanischen
Kippvorrichtung oder hydraulischen Hubvorrichtung gedéffnet und geschlossen.

BSA BeschJuni 13, 2005rev.o



Produkteintritte
Direkt in den Ansaugstrom der Kolloidmihle oder direkt unter den Zahnscheibenrihrer
fuhrend, zur sofortigen Benetzung, Verteilung und Homogenisierung der Rohstoffe.

Umlaufleitung
Mit Umschaltung zur Zirkulation des Produktes, in- line- Reinigung Uber Sprihkopfe im
Deckel des Mischbehalters und zur Entleerung des fertigen Produktes.

Vakuumpumpe
Wasserringpumpe zur Herstellung von luftfreien Produkten. Der Sollwert wird automatisch
angesteuert.

Steuerung/Schaltschrank

Der Schaltschrank aus rostfreiem Stahl ist ausgeristet mit allen nétigen Bedienelementen
und kann mit einer SPS zum manuellen und automatischen Betrieb der Anlage erganzt
werden. Die SPS hat die Mdglichkeit Rezepturen abzuspeichern und ist von der
Standardausfuhrung ausbaubar bis zur Rezepturverwaltung tber PC, Visualisierung und
Protokollierung.

Material/Finish
Anlage komplett in rostfreiem Stahl 1.4435 (AISI316 L), Oberflachengite der
produktberihrten Teile, Rg = 0.8 uym, Ubrige Teile Rg = 1.6 um.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

Nahrungsmittelindustrie:  Mayonnaise, Senf, Ketchup, Salatsaucen, Dressings,
Tomatenplree und andere gekochte Gemuse, Schokoladenmassen (Couvertiren),
Babynahrung, Babymilch, Backerei-Emulsionen usw.

Pharmazeutische und kosmetische Industrie: Emulsionen, Suspensionen, Pasten usw.

Chemisch-technische  Industrie:  Schuh- und  Bodenpflegemittel,  Silber- und
Fensterputzmittel, Kunstharz Emulsionen usw.

VORTEILE

Effiziente Reinigung, drastische Reduzierung von Reinigungsflissigkeit und Zeitersparnis
durch die in- line Reinigung mit der Kolloidmuhle kombiniert mit den Sprihkdpfen.
Intensives,  gleichformiges  Mischen und  Homogenisieren, luftfreie  Produkte
(Vakuumbetrieb), kirzere Produktionszeiten durch die optimale Produktentliftung, die
schnelle und schonende Warmelbertragung zusammen mit einer standigen
Produktumwalzung gewahrleisten eine minimale Produktionszeit.
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